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erth 7 Zavitova vlozka Ensat®-S
Samorezna Podnik. norma
onus \/ Vnitini zavit metricky 302
Pouziti b
Zavitova vlozka s feznou Je vhodna pro montaz
Stérbinou je samorezny v nasledujicich materialech:
spojovaci prvek k vytvoreni - slitiny z lehkych kov( E AJ -1 S -
vysoce zatizitelnych, sroubo- - litiné, mosazi, bronzu,
vych spojd v materidlech NE - kovt
s mensi odolnosti vUci - umélych hmotach, 8
stfihu, s vysokou odolnostf vrstvenych hmotach
v0ci opotfebeni a vibracim. - tvrdém drevé
v mm
vnitrni vnejsi zavity min. hloubka
Z4vit otvoru u slepych
otvory
A E T
302 000 020 ... M 2 4,5 0,5 6 8
302 000 025 ... M 2,5 4,5 0,5 6 8
302 000 030 ... M 3 5 0,5 6 8
302 000 035 ... M 3,5 6 0,75 8 10
302 000 040 ... M 4 6,5 0,75 8 10
302 000 050 ... M 5 8 1 10 13
302 000 061 ... M 6 (a) 9 1 12 15
302 000 060 ... M 6 10 1,5 14 17
302 000 080 ... M 8 12 1,5 15 18
302 000 100 ... M 10 14 1,5 18 22
302 000 120 ... M 12 16 1,5 22 26
302 000 140 ... M 14 18 1,5 24 28
302 000 160 ... M 16 20 1,5 22 27
302 000 180 ... M 18 22 1,5 24 29
302 000 200 ... M 20 26 1,5 27 32
302 000 220 ... M 22 26 1,5 30 36
302 000 240 ... M 24 30 1,5 30 36
302 000 270 ... M 27 34 1,5 30 36
302 000 300 ... M 30 36 1,5 40 46
Priklad pro Samorezna zavitova vlozka Ensat S fady podnikové normy 302 s vnitfnim zavitem A = M5 z oceli,
nalezeni ¢isla dilu kalend, pozinkovana nebo Zluté chromatovana: Ensat S 302 000 050.160
Materialy ocel nekalena Art. C. ... ... ... 100
Ocel povrchové vytvrzena, pozink, zluté chromatovana Art. C. ... ... ... 160
Mosaz Art. C. ... ... ... 800
Nerez - ocel 1.4105 Art. C. ... ... ... 400
Nerez - ocel 1.4305 Art. C. .. .. 500

Jiné materialy, provedeni a druhy zuslechténi dle poptavky
Tolerance ISO 2768-m
Zavit Vnitini zavit A: dle ISO 6H

Vnéjsi zavit E: metricky, tolerance dle podnikové normy
Vnitini zavit UNC, UNF, Whitworth nebo jemny zavit viz. str. 8

Prdmér vrtaného Smérné hodnoty pro primér vrtaného otvoru
otvoru viz. tabulka str.6
Poznamka M2/M2,5 jen pro materidly mensich pevnosti, jelikoZ odolnost Sroubovacich nastrojd

proti stfihu nemusf byt event. dostate¢na
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Primér vrtaného otvoru [mm]

Smérné hodnoty pro Ensat® 302

Material
obrobku

Lekhé kovy - slitiny

Rm=Pevnost v tahu [N/mm2]

ISmérné hodnoty pro Ensat® 307/308...337/338|

Ensat®

v obrobku...

Doporuéeni pro montaz

Je tfeba zamezit jakémukoli zpfi-
¢eni mezi Ensat a Sroubem - pod
hlavou, v zavitu nebo na vybéhu
zavitu. Ensat musi byt proto

u stavécich Sroubtd zaSroubovan
> =1 mm do hloubky. Zavrtné
Srouby musi byt zajistény proti
plose dna slepého otvoru (viz
obr.)

Rrm < 300

Mosaz, bronz, barevn

Ry >350

litina

HB = tvrdost podle Brinella[N/mm?]

<150 HB

>200 HB

Ensat®
vnitini zavity

M2/M2,5
M3

Zoll
N° 4

<150 HB

>200 HB

hag

M3,5
M4

N° 6
N° 8

M5
M6(a)

N° 10

\ 3\
62

M6
M8

14"
5/16"

N

M10
M12

38"
76"

96
\TNS\

M14
M16

n"

13,5\ \
5.4\

M18
M20/22

5/8"

3/4"

S\
194

M24
M27
M30

Prekryti cca

50%

“ Doporuceny priimér vrtaného otvoru pro bezproblémovou montaz.
N Pro ostatni priméry neni tfeba mazani.

Tyto Udaje jsou pouze doporucujici a plati jen pro Ensat z tvrzené a zuslechténé oceli.

Ulozny otvor

Ulozny otvor je mozno
jednoduse vyvrtat nebo vytvorit
jiz v odlitku.Zahloubeni otvoru
nenf zpravidla potfebné.

Doporucuje se v3ak, aby se
zamezilo vyvyseni povrchu
obrobku béhem montéaze vliozky.

Tloustka materialu:
Délka Ensat = nejmensi pfipustna
tloustka materidlu M

Hloubka slepého otvoru:
Minimalni hloubka - T viz
Podnikova norma str. 7 - 20.

Primeér vrtaného otvoru:
Houzevnaté, tvrdé a kiehké
materialy vyZaduji vétsi vrtany
otvor, nez mekké a pruzné mate-
rialy. Smérné hodnoty viz tabulka
nahore.

Vzdalenost hran:

Nejmensi jesté pripustna vzdale-

nost hran zavisi na predpoklada-

ném zatizeni a pruznosti materia-
lu, v némz je Ensat zasroubovan.

.

MR

Vedlejsi tabulka slouzi

ke stanoveni doporuceného
praméru vrtaného otvoru,

v z3vislosti na materialu obrobku
a rozméru / typu Ensat.

Priklad :

Obrobek z lehkého kovu

(Rm = 280 N/mm?2), vnitrni

zavit M8,Doporuceny priimér
vrtaného otvoru pro

Ensat®-S 302: 11,2-11,4 mm
Ensat®-S 307/308: 11,2-11,5 mm

PFi problémech zpracovani
(napf. znacné zvyseném momen-
tu zaSroubovéni) je zpravidla
tfeba, Udaje priiméru volit dle
nejblizsiho nejvétsiho sloupce.

V pfipadé pochybnosti - doporu-
Cuje se pokus.

60°

Smérné hodnoty
pro lehké kovy:
W >0,2do>0,6E

Smérné hodnoty pro litinu:
W >0,3do>=0,5E
E = vnéjsi prdmeér
Ensat® [mm]-
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Ruc¢ni montaz pomoci sroubovaciho naradi a vratidla: Postup ruéniho zasroubovani Sroubovani do oceli
Rucni zaSroubovani se provadi U typu Ensat® 302:
Sroubovacim naradim 620, 621 Zavit predrezat zavitnikem (max.
nebo 610 a vratidlem: stfednim fezem). Zavitovy kolik

nastroje nastavit na celou délku
Ensat (nastroj 610 neni nastavi-
telny).

1. Vyvrtat otvor: prameér (viz str. 6)
event. zahloubit

2. Ensat nasroubovat na Sroubova-
ci nastroj, feznym zarezem
event. feznym otvorem dol(.

3. Ensat zaSroubovat az cca
0,1-0,2 pod povrch obrobku.
Nevyhybat bocné! U naradi 620
a 621 musi oto¢né pouzdro na
vnéj3f viditelné dorazové koliky
doléhat tak, aby byly unaseny
ve sméru chodu hodin.

4. Sroubovaci néstroj otocit zpét.
Nastroj 620 nebo 621 se samo-

) volné od Ensat uvolni. U nastro-

U typu Ensat® 307/308:

U oceli stfedni pevnosti neni
predrezani potfebné. Do M12
doporucujeme pro ocel pouZzitf
Mubux - M.

Zasroubovani pomoci Sroubu a matky:
Mubux®-M - Montaz

Z4vit predrezat obvyklym zavitni-
kem. Poté zasroubovat jako
Ensat.

il —— je 610 se musi opérny kus pfi-
' drZet pomoci klice aZ se jisténi
uvolni.
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